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Zhog sve agresivnijih sadrzaja u otpadnim vodama postavljaju se sve veéi zahtjevi na kanalizacijske cijevi. Kanalizacijski cijevni vodovi
moraju biti trajno nepropusni i sigurni od korozije da bi se izbjegla opasna oneéiS¢enja podzemne vode, a time i Stete u okoliSu koje
se viSe ne bi mogle ispraviti.

Ako se u tom smislu analiziraju slike Steta na kanalnim cijevima, moze se ustanoviti da vecina Steta, prije svega kod nesavitljivih cijevi,
nastaju zbog promjena uvjeta okoline.

Osteceni prikljucci

Nastajanje pukotina i krhotina
Nastajanje propusnih mjesta
Ostecenja korijena

Neprotoénost / problemi s protokom
Odstupanja od poloZaja

Korozija

Mehanicko troSenje

. Prolom cijevi

10. Druge Stete

CONCORSIRORONNES S CORNORES

Savitljive cijevi mogu reagirati na promjene u njihovoj okolini jer se preoblikovanjem opterecenje rasporeduje na okolinu i smanjuje
pritisak na cijev, tako se u relativno kratkom vremenu uspostavlja ravnoteZa u podrucju cijevnih vodova i preoblikovanje se smiruje.

pritisak ‘

~

pritisak ‘

kruta . elasti¢na
cijev cijev

\ J . J

Sposobnost prilagodavanja savitljivih cijevi time pridonosi poboljSanju statistike Steta i zna¢ajno smanjuje troSkove odrZavanja.

Zhog svih ovih razloga sve se viSe traze novi, elastiéniji materijali, a jedan takav materijal buduénosti je polietilen (PE). PE se odlikuje
dobrom kemijskom i visokom mehanickom, kao i temperaturnom postojanoS¢u.

vargokor kanalizacijska cijev je od PE-a, s profiliranim stijenkama i glatkom unutrasnjosti cijevi potpuno zadovoljava postavljene
zahtjeve i visoke standarde koje trazi moderni tempo Zivota.
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Veéa otpornost na gnjecenje
Zbog prstenova koji viSestruko
povecavaju ¢vrstocu,
vargokor cijevi odolijevaju
najvecim opterecenjima
prekrivanja i prometa.

Dugotrajnost sustava
Visoka kvaliteta materijala
od kojeg su izradene
vargokor cijevi garantira
dugogodisnju funkcionalnost.

Velika otpornost na udarce
Zhog elasticnosti cijevi dolazi
do manje lomova tijekom
transporta, skladistenja

i montiranja, narocito na
niskim temperaturama.

Otpornost na kemikalije
Materijal od kojeg su
izradene vargokor cijevi
je otporan na Siroku paletu
agresivnih kemikalija koje se
mogu naci u kanalizaciji.

30-50% )

Do 50% lakSe od klasiénih

cijevi

Mala teZina vargokor cijevi

omogucuje smanjenje troskova
manipulacije cijevima jer nema

£ i_ potrebe za velikim strojevima.

Otpornost na sezmicke
utjecaje

Zbog unutrasnje elastiénosti
cijevi koja apsorhira vibracije,
rebraste cijevi su otporne

na sezmicke utjecaje.

Jednostavno rukovanje i brza
montaza

Zhog odli¢nih svojstava,
vargokor cijevi zahtijevaju
manje paznje pri izradi posteljice
i polijeganju od klasiénih cijevi.

Svijetla unutraSnjost

Glatka i svijetla unutraSnjost

| cijevi omogucava jednostavan
pregled kamerom u sklopu
obveznih inspekcija.
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1. Transport do gradiliSta

vargokor cijeviispojne elemente potrebno je transportirati odgovarajucim vozilima te utovarivati i istovarivati pod strucnim nadzorom.
Prilikom transporta cijevi treba poloZiti na Sto veéu povrSinu.

2. Istovarivanje s teretnog vozila

a) Bagerom ili kranom

Treba primjenjivati remenje/trake za podizanje (npr. od tekstila ili sl.). Lanci i sajle mogu oStetiti cijevi pa ih ne treba koristiti. Svakako
treba sprijeciti bacanje, padanje i jako udaranje jednih o druge dijelova palete, cijevi i dijelova konfiguracije. Trake za podizanje treba
postaviti pod paletu/transportno postolje, po sredini na razmaku od 3,5 m.

b) Vilicarem
Palete je potrebno postaviti poprijeko na vilice, pri éemu treba paziti na Sto ve¢i razmak izmedu vilica.

3. Skladistenje na gradilistu

Paleta se ne smije istovarivati uz trzaje na tvrdu podlogu, potrebno ju je odloZiti na dovoljno ¢vrstu
podlogu da bi se izbjeglo potonuce palete odnosno njene drvene osnove.

Cijevii spojni elementi mogu se skladistiti na otvorenom, pri &emu vrijeme skladiStenja na otvorenom
ne bi trebalo biti duZe od 1 godine.

Prilikom skladiStenja cijevi treba uzeti u obzir slijedece:
a) Cijevi treba skladistiti tako da se osigura ravna podloga za odlaganje.
b) Visina naslaganih cijevi ne smije pre¢i 2 m. Naslagane cijevi potrebno je osigurati sa strane.

¢) UskladiStene vargokor cijevi potrebno je ljeti, pri ekstremnim vru¢inama, zastititi od prevelikog
zagrijavanja. Preporu¢a se skladiStenje u sijeni ili pokrivanje cijevi svijetiom ceradom koja ne
propusta svijetlo.

4. Transport do zemljanog kanala

Za transport pojedinih cijevi i dijelova sustava do zemljanog kanala zbog male teZine nisu potrebni
nikakvi specijalni uredaji za podizanje.

Ukoliko je potrebno transportirati palete za isto vrijedi navedeno pod to¢kom “Istovarivanje s teretnog
vozila”.

Transportiranje pojedinaénih cijevi do zemljanog kanala pomocu lanca ili sajle nije dopusteno.

5. Izrada zemljanog kanala

U pogledu najmanje potrebne Sirine kanala (prema mjerenjima i dubini polaganja) treba se ravnati prema propisima za polaganje cijevi
za otpadne vode (EN 1610).Treba uzeti u obzir da preuzak kanal Stetno utjece na propisnu ugradnju (komperesija/sazimanje podrucja
voda), a presiroki kanal povecava troSkove pa ohoje rezultiraju poveéanjem optereéenja sustava.

U podrudju spoja dviju cijevi treba formirati udubljenje u tlu da spojnica ne bi nalijegala na ¢vrsto tlo i da ne bi dolazilo do opterecenja
te tocke.

6. Podloga i ulaganje

Podlogu treba izraditi s najmanje 10 do 15 cm materijala bez kamenja. Preporuéeno je upotrebljavati materijale koji se sabijaju (kao
Sto su pijesak i Sljunak) te se slabo ili uopce ne vezu. S obje donje bocne strane vargokor cijevi treba nasuti tog istog materijala da
se cijev viSe ne bi mogla pomaknuti.

Nakon toga, dalje s istim materijalom treba izvesti prekrivanje cijevi do 15 cm iznad njena tiemena. Sabijanje materijala kojim se pokriva
vrh cijevi, ukoliko je potrebno, izvodi se rukom.

Mehani¢ko sabijanje materijala direktno iznad cijevi slijedi tek onda kada je sloj od najmanje 30 cm nanesen preko tiemena cijevi. Cijevi
se ne smiju dodirivati uredajima za sabijanje. Pri ugradnji se cijevi trebaju osigurati sa strane i u visinskom poloZaju.

Nasipavanje (od 30 cm iznad tiemena cijevi) slijedi u slojevima. Do 1 m prekrivanja mogu se koristiti lakSi do srednji uredaji za sabijanje.
Teski strojevi smiju se upotrijebiti tek nakon toga.
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7. MontaZa vargokor cijevi

Prije polaganja treba pregledati tiemena cijevi zbog moguéeg nastanka Stete pri transportu ili skladiStenju. Spajanje vargokor cijevi

izvodi se povezivanjem utiénim spojnicama. Brive osiguravaju sigurnost spoja te garantiraju sigurno povezivanje cijevi i u nepovoljnim

uvjetima montaze.

Kod povezivanja cijevi treba izvesti sljedeée korake:

a) Vrh cijevi koja ¢e se utaknuti u spojnicu (podrucje do treceg potpunog rebra), kao i unutrasnju povrsinu spojnice treba krpom ili ne¢im
sliénim ogistiti od prljavstine.

b) Brtvu treba bez istezanja pojedinih mjesta uloZiti ravnomjerno u prvo potpuno udubljenje izmedu rebara na vrhu cijevi koja ¢e se
utaknuti u spojnicu

¢) Spojnice imaju sredisnji granicnik da bi se pri montazi sprijecilo previacenje, ali preporucljivo je
utiéno podrucje po sredini oznagiti markerom prema tabeli utiénog podrucja te cijev u spojnicu
ugurati do te oznake. To se preporuca radi dilatacije cijevi, odnosno istezanja kod promjene
temperature.

)

&

DN 160 112
DN 200 148
DN 250 153
DN 315 160
DN 400 200
DN 500 250
DN 630 275

Tabela 1. Tabela utiénog podrucja

d) Brtvu koja se nalazi na cijevi i unutraSnju povrSinu spojnice ravnomjerno premazati kliznim
sredstvom radi lakSeg guranja cijevi u spojnicu. U tu svrhu nije dopusteno koristiti ulja i masnoce.
Premazani krajevi cijevi ne smiju se viSe odlagati na podlogu zbog opasnosti od priljepljivanja
necistoca s podloge.

e) Neposredno prije montaZe treba spojnice i krajeve cijevi joS jednom pregledati zbog stranih tijela
i iste odstraniti. Posebno treba paziti na Sljunak, pijesak ili komadice koji su prilikom rada na cijevi
dospjeli u spojnicu ili se zalijepili za premaz.

f) vargokor cijev tada treba ugurati u spojnicu do graniénika ili oznake koja je prethodno ucrtana
na cijev. Montazu mogu izvesti jedna ili dvije osobe. S polugom za podizanje i upotrebom drva
izmedu moguce je izvesti guranje cijevi u spojnicu bez teSkoca. Nije dozvoljena montaza bagerom.
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8. Skracivanje vargokor cijevi

Cijevi treba prerezati pilom s finim zupcima sredinom u udublienom dijelu i okomito na os cijevi. Neravnine i hrapavost na podru¢ju
odvajanja odstraniti turpijom, noZzem ili brusnim papirom.

Nije dozvoljeno pritiskati ili udarati bagerskom lopatom direktno na tjeme cijevi da bi se namjestila os cijevi.

9. Ugradnja prikljuéka na glavnu cijev
Priklju¢ak se na glavnu cijev prikljucuje prema sljede¢im uputstvima:

E
U
=
&

a) Potrebno je probusiti glavnu cijev uz pomo¢ busilice i krune s promjerom busSenja adekvatnim promjeru cijevi koju Zelimo spojiti.
Vazno je da se rupa busi u gornjoj polovici cijevi okomito na njenu os.

b) Odstranite strugotine s ruba rupe, idealno bi bilo s brusnim papirom.
¢) Namjestite brtvu (Art. 280) na upravo izbuSenu rupu.

d) S obzirom da li na glavnu cijev spajate glatku ili rebrastu cijev manjeg profila, potrebno je koristiti razli¢iti spojni dio koji ¢e biti uvucen
u glavnu cijev (Art. 270 ili Art. 272). Spojni dio za spajanje glatke cijevi ima poseban utor za brtvu. Kada se na glavnu cijev spaja
manja rebrasta cijev brtva se navuce izmedu dva rebra manje cijevi, pa zato spojni dio za rebraste cijevi nema poseban utor.

€) Kada ste namjestili brtvu u spojni dio il na rebrastu cijev, moZete zavrSiti spajanje guranjem cijevi u spojni dio.
U sluéaju spajanja rebraste cijevi na betonsku cijev ekonomski najisplativije je tu situaciju rijesiti izgradnjom betonskog okna.



vargokor

REBRASTE ClJEVI

Presjek cijevi
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Nazivni DN/OD D s Kamion Sleper
promier Vanjski promjer Unutarnji promjer Debljina stijenke 7,40 m 13,6 m
(mm) (mm) (mm) (m) (m)
DN 160 160 138 11,0 ¥5 1248 2496
DN 200 200 171 145 19 900 1800
DN 250 250 214 18,0 29 600 1200
DN 315 315 271 22,0 45 378 756
DN 400 400 343 28,5 73 246 492
DN 500 500 431 34,5 10,7 144 288
DN 630 630 542 44,0 17,4 90 180
DN 800 800 688 56,0 258 54 108
DN 1000 1000 851 74,5 41,4 30 60
DN 1200 1200 1030 85 62,8 24 43
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Art. 200
CIJEV REBRASTA SN 8

I e I
160

6000 - 1
200 2000 3858883 769197 1
200 6000 3 858883 768657 1
250 2000 3 858883 769203 1
250 6000 3 858883 768664 1
315 2000 3858883 769210 1
315 6000 3858883 768671 1
400 2000 3 858883 769227 1
400 6000 3858883 768688 1
500 6000 3858883 760910 1
630 6000 3858883 768701 1
800 6000 3 858883 769654 1
1000 6000 1
1200 6000 1

Napomena: na upit isporu¢ujemo cijevi od 12 m

Art. 210
SPOJNICA

DN/OD mm EAN

160 1
200 3858883 768879 1
250 3858883 768749 1
315 3858883 768756 1
400 3 858883 768763 1
500 3858883 768770 1
630 3858883 768787 1
800 3 858883 769685 1
1000 3 858883 769555 1
1200 1

2

ClJevl / SPOJeVI

Art. 212
BRTVA

DN/OD mm EAN

160
200
250
315
400
500
630
800
1000
1200

[ S . NS, RN . R

Art. 220
KOLJENO SEGMENTNO 10° - 45°

DN/OD mm EAN E

160 3 858883 762273 1
200 3 858883 762280 1
250 3 858883 762297 1
315 3 858883 762303 1
400 3 858883 762310 1
500 3 858883 762327 1
630 3 858883 762334 1
Art. 222

KOLJENO SEGMENTNO 50° - 90°

DN/OD mm

160 3858883 761221 1
200 3 858883 760903 1
250 3 858883 761245 1
315 3 858883 761252 1
400 3858883 761269 1
500 3858883 761276 1
630 3858883 761283 1
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REBRASTE ClJEVI

Art. 232 Art. 244
RACVA SEGMENTNA 45° RACVA REDUCIRANA SEGMENTNA 45°

160/ 160 3858883 761122 1 200/ 160 3858883 762532 i
200/ 200 3858883 766349 1 250/ 160 3858883 766523 1
250/ 250 3858883 766356 1 250/ 200 3858883 766530 1
315/315 3858883 766363 1 315/ 160 3858883 766547 1
400/ 400 3858883 761139 1 315/ 200 3858883 766707 1
500 /500 3858883 761146 1 315/ 250 3858883 766714 1
630/ 630 3858883 761153 1 400/ 160 3858883 766721 1
400/ 200 3858883 766738 1
400/ 250 3858883 766905 1
Art. 234 400/315 3858883 766912 1
RACVA SEGMENTNA 90° 500 / 160 3858883 762570 1
500/ 200 3858883 769234 1
500/ 250 3858883 769241 1
500 /315 3858883 769258 1
500 / 400 3858883 769265 1
630/ 160 3858883 766929 1
S 630/ 200 3858883 769272 1
160/ 160 3858883 761160 1 530 250 2 853883 160260 .
200/ 200 3858883 766370 1 S N — )
250/ 250 3858883 766387 1 530 400 2 853883 160302 .
315/315 3858883 766516 1 530500 T T .
400/ 400 3858883 761177 1
500 /500 3858883 761184 1
630/ 630 3858883 761191 1

I3
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Art. 246 Art. 250
RACVA REDUCIRANA SEGMENTNA 90° REDUKCIJA SEGMENTNA

T s Tetee ) 160/ 200 3858883 760743 1
ey 2 853883 766936 ) 160/ 250 3858883 760750 1
g —— ) 160/315 3858883 760767 1
pTp 2 853883 766950 ) 200/ 250 3858883 760811 1
T L T ) 200/315 3858883 769418 1
ey 2 853883 766974 ) 200/ 400 3858883 769425 1
T Pp— ) 250/315 3858883 769456 1
prmppo— 2 858883 767148 ) 250/ 400 3858883 769463 1
s TR RRa T ) 250 /500 3858883 769470 1
ey 2 858883 767167 ) 315/ 400 3858883 769494 1
e T ) 315500 3858883 769500 1
g 2 858883 769306 ) 315/ 630 3858883 769517 1
e Py — ) 400/ 500 3858883 769524 1
500315 2 58883 769340 ) 400630 3858883 769531 1
o T ) 500 / 630 3858883 760548 1
630/ 160 3858883 760712 1
630/ 200 38588833 769364 1
630/ 250 3858883 769371 1 Arc. 270
SPOJNICA ZA OKOMITO SPAJANJE CIJEVI
630/315 3856883 760388 1 GLATKA / REBRASTA bez brtve
630/ 400 3858883 769395 1
630 /500 3858883 769401 1
110 3858883 768985 1
160 3858883 769005 1
200 3858883 769012 1
250 3858883 769029 1
Art. 272
SPOJNICA ZA OKOMITO SPAJANJE
CIJEVI REBRASTA / REBRASTA
160 3 858883 768954 1
200 3858883 768961 1
250 3858883 768978 1

14



SPOJEVI / MANZETE Val’gOkOI’

REBRASTE ClJEVI

Art. 210/1 Art. 274
SPOJNICA ZA SPAJANJE REBRASTIH MANZETA ZA OKOMITO SPAJANJE
CIJEVI S BETONSKOM SAHTOM CIJEV NA CIJEV visoka
-
———

[
=
-1
: DN/OD mm

EAN E 160/315 1
160 3858383 762679 1 160/ 400 7

200 3858383 762709 1 160/ 500 .

250 3858883 762716 1 160/ 630 7

315 3858883 762723 1 160/ 800 ]

400 3858883 762730 1 200/315 7

500 3858883 762747 1 200/ 400 ]

630 3858883 763553 1 200/ 500 7

200/ 630 .

200/ 800 .

Art. 210/2 250/ 500 1
KLIZNA SPOJNICA 250630 5
250/ 800 )

Art. 275

MANZETA ZA OKOMITO SPAJANJE

o E CIJEV NA OKNO niska

160 3858883 769692 1
200 3858883 769708 1
250 3858883 769715 1
il 3858883 769722 1
400 3858883 769739 1
500 3858883 769746 1 160 !
630 3858883 769753 1 200 !
250 1
ils 1
Art. 278 400 !
CEP
Art. 190

BRTVA (za Art. 270)

oo L on Lo R ooom [ o o

3858883 767353 1 3 858883 762846 1
200 3858883 767360 1 160 3858883 762860 1
250 3858883 767377 1 200 1
315 3858883 767384 1 250 1
400 3858883 767575 1
500 3858883 767582 1
630 3858883 767599 1

IS



vargokor

REBRASTE ClJEVI

Art. 280
KRUNASTA PILA

DN/OD mm

160
200
250
Art. 195/1
KALIJEV SAPUN
S
‘U\u.lsvg
g
w5
1 kg - 1

16

ALATI / PRIBOR



LACIJSKI

BIUESKE vargokor

REBRASTE ClJEVI

17



vargOkor BILJESKE

REBRASTE ClJEVI




LACIJSKI

BIUESKE vargokor

REBRASTE ClJEVI







